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Made in
Germany

AUF DIE GROSSE KOMMT ES AN!

@ Geringe Aufstellflache, Maschinenbreite nur ca. 2,4 m

@ Spezielle Betonmischung zur Maschinenbettfullung

@ Hohe Zerspanleistung
@ Konstant hohe Werkstickqgualitat

@ Hochste Produktivitat durch integrierten Indextisch

DER NEUE STANDARD BEI EFFIZIENZ UND PRAZISION

enhancing surface quality
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HIGHLIGHTS MACRO-I

@ Kompakter Aufbau @ Spindeln in unterschiedlichen @ Integr. Schleifscheibenverwaltung
Leistungsklassen verfugbar
@ Wartungsfreundlich @ Zahlreiche Optionen verfligbar
@ Werkstiickbearbeitung in bis
@ Effiziente Vibrationsddmpfung zu finf Achsen @ Be- und Entladen wahrend

des Schleifens
@ Hohe Thermostabilitat @ Stabile Temperatur beim Schleifen
@ Taktzeitoptimierung durch
@ Wassergekiihlte Spindel @ CNC-Steuerung verschiedener Uberkopfabrichter
Hersteller verflugbar (Standard:
Siemens 840 D sl)
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Funktionsprinzip MACRO-I Indextisch mit zwei Spannvorrichtungen Uberkopfabrichter
TECHNISCHE DATEN MICRON MACRO-I
Abmessungen [BxHxT] [mm] ca. 2357x 2350 % 2801

Gewicht [kq] ...... ca. 11000

X-Verfahr.v;/o.a.g. [mm] 900*

Vertahrweg [ ca. 350%
Z-Verfahr.v.v;é [mm] ca. 300*

Spindellems.t.tmg. .[.k.W] 1-37
Spindeldr.e.r.w.z.a.tml.e.r.w [U/min] 3200/4500/16000

Max. Schl.e.i.fsuc.h.e.i.b.endurchmesser [mm] 400*

Max. Schlte!im‘s”cmwte.i.b.enbreite [mm] 150

* Maximaler Schleifscheibendurchmesser und Verfahrwege kénnen je nach Werkstiick und Vorrichtung abweichen

KONTAKTIEREN SIE UNS NOCH HEUTE! LAPMASTER WOLTERS GMBH
GEMEINSAM FINDEN WIR EINE LOSUNG Telefon: +49 4331458 0

micron@lapmaster-wolters.de
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